IA BOHLER BOHLER K107

STALE DO PRACY NA ZIMNO

Segmenty aplikacji

| Praca na zimno |

Dostepne gradacje

Wyroby dtugie* | | Ptyty

*) Presented data refer exclusivly to long products. Please observe the detailed explanations at the end of the data sheet (pdf).

Opis produktu

BOHLER K107 is a 12% ledeburitic chromium steel and corresponds to material number 1.2436 (X210CrW12). Due to the higher tungsten
content, BOHLER K107 achieves a higher resistance to abrasive wear compared to the conventional tool steel 1.2080. Compared to
modern cold work tool steels, BOHLER K107 has the advantage of simple heat treatment with lower hardening temperatures and single
tempering. However, this characteristic tempering behaviour limits the use of modern coatings..

Trasa topienia

| Topiony w powietrzu

Cechy wtasnosci

> Odpornos¢ na $cieranie : dobry

Zastostowania

> Noze maszynowe (dla producentow) > Walcowanie > Formowanie na zimno
> Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne / > Standardowe komponenty (formy, ptyty, > Komponenty dla branzy
ttoczenie sworznie, stemple) recyklingu

> Ogdlne komponenty dla inzynierii

> Elementy zuzywajqce sig mechanicznej

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu Standardy
1.2436 | SEL 4957 | ENISO

X210CrW12 | EN

~ D6 | AlSI

Sktad chemiczny

C Si Mn Cr w

2,10 0,25 0,40 11,50 0,70
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B4 BOHLER

Charakterystyka materiatu

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K107

Wytrzymatos$é na Stabilnos¢ Wytrzymatosé Odpornosé¢ na Odpornos¢ na
$ciskanie wymiarowa w zuzycie $cierne rozwarstwianie
trakcie obrébki
cieplnej

BOHLER K107 * % * % * * K * * %
BOHLER K100 * % * % * * K * * %
BOHLER K105 * % * % * * * * %
BOHLER K110 * % * K * * K * * %
BOHLER K190

MICROCLEAN . 8.8 8 ¢ 1 8. 0.6 & ¢ * % Kk Kk * % Kk * %k kK
BOHLER K294

MICROCLEAN * % Kk k * K Kk k k * %k * K Kk k k * kK Kk
BOHLER K340

ECOSTAR * % * * kK * % * K * K
BOHLER K340

ISODUR * % X * % % Kk * % % * % % * % % K
BOHLER K346 * % K * %k * % K * % K Kk * %
BOHLER K353 * % * % % * K * * * %
BOHLER K360

ISODUR * %k * %k k * %k * % Kk * %k kK
BOHLER K390

MICROCLEAN * % Kk k * K Kk k k * % Kk * K Kk k k * kK Kk
BOHLER K490

MICROCLEAN * % * K * %k k k * % * K * % k * * * * k
BOHLER K497

MICROCLEAN * %k % Kk % * % K Kk Kk * % % * % K Kk K * % %k kK
BOHLER K888

MATRIX . 8.8 8 ¢ 1 8. 0.6 & ¢ * K %k k& * K * K
BOHLER K890

MICROCLEAN * % Kk * K Kk k k * kK Kk k * kK * % Kk

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardo$¢ (HB)

max.

250
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lABéH LER STALE DO PRACY NA ZIMNO BOHLER K107

Obrébka cieplna

Wyzarzanie
Temperatuio | 800do850°C | Siow contialed ceolng i fmace ot o rate o 1010 20°C/ (16 t0 36 /) down o
Odprezanie
Temperatu | 65040 700°C | (e Pigush hecting hod n el otosphere for 1.2 hours | low cooing I unace |

Hartowanie | odpuszczanie

Quenching: Oil, salt bath (220 to 250 °C or 500 to 550 °C | 428 to 482 °F or 932 to 1022 °F),
gas, air. Tools of intricate shape or with sharp edges should preferably be hardened in air or
salt bath. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After hardening,
tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.

Temperatura 950 do 980 °C

Tempering chart

32°F 212°F 392°F 572 °F 752 °F 932°F 1112°F ) . .
o8 | | Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
66 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
64

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
of workpiece thickness but at least 2 hours.

o
)

o
o

Please refer to the tempering chart for guide values
for the achievable hardness after tempering.

Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
°F) below the highest tempering temperature.

5y
o

Harte / Hardness [HRC]
w wm
IS &>

Slow cooling to room temperature after each
tempering step is recommended.

S
)

50

48 = 950°C/1742°F

46 T T
0°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600 °C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
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Continuous cooling CCT curves

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K107

1200
1100 Austenitising temperature: 980 °C (1796 °F)
Holding time: 30 minutes
1000 )
. \\ \\ N O Vickers hardness
i L . hNRAN N\ R Acle (2K/min) 3..100 phase percentages
El 800 —— EEae— " e =]
£ 700 - 100 Ac1b (2K/min) 0.9...20.0 cooling parameter A, i.e. duration of
g \ P \ cooling from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x
= 600 \ 1072
> \ \
S 2K/mi . . .
= 500 02 Narhos \ago = 2 K/min... cooling rate in the range of 800 to 500 °C
2 400 \ (1472 t0 932 °F)
5 B \ \
£ 300 (i P... Perlite
=M Mk B...Bainite
200 - M... Martensite
100 \ Mk... Grain boundary martensite
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0 | BSOSO NST2 A325 258 Ms... Martensite starting temperature
o g 07 g 0° 10¢ 05 106
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Minuten / Minutes 1624
Zeit / Time Stunden / Hours m
Quantitative phase diagram
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£ ~LURAAT wl[®  B.Bainite
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Isothermal TTT curves

1 .
- Austenitising temperature: 980 °C / 1796 °F
1100) Holding time: 30 minutes
1000 A... Austenite
O 900 K... Carbide
oq; Acle (2K/min) P... Perlite
S 800 - = — B... Bainite
§ _f?" Acb (2K/min) M... Martensite
Ms... Martensite starting temperature
g 700 A+ K N ~ g p
l: 000 o -
@] T ]
T Bl
g et —-—'—é P
S a0 M NN
Z  oan Ms
50%|M
100 T
o 90%] |
01 o 10" 2 g 4 5 108
Sekunden / Seconds it
e L)
Minuten / Minutes T 2 4 8 1624
o Stunden / Hours 25—
Zeit / Time Tage / Days

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

68 Quenched from: 950 °C / 1742 °F
Quenchant:
- x 64 Qil
~N L L, Alir
\\ 62
\ 80
g 58
= 56
£
54
PN
g 52
= 40 O
E 60 S0
64 HRC/RC 48 4
PR
3 1O A AN HRC/RC 46 S
£ 120~ p.d 62 HRC/RC <
T 140”1 44 5
= - -
oot LA~ 60 HRC/ 420
2 d RC <
<180 > 40 <
2 200 ~ N @
010 20 30 ?C, 50 60 70 80 90100 B
Einhartungstiefe in mm 38 =
Hardness penetration, mm L 36
2 3 45678910 20 40 6080100 200 500 1000
erksttickdurchmesser in mm /

Work diameter in mm
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Heat treatment sequence

1200

1100}

1000} Harten / Hardening

2. Vorwarmstufe
o 900F 2NdPreheat stage Luft, Druckluft
%- sool Air, compressed air
2 1. Vorwarmstufe \
g 700 \
€ 19! Preheat stage
S 600 ) \\\
= B \
o
Anlassen auf Arbeitsharte und
Warmbad 5
§ 500 F |‘ S;t”ga\i zusatzll.che‘soEnlsp_annen
© . 5 e s
g 4o0o0f Ofenabkihlung 1 and, na d':_':"’ s":lss re:el'
ngzeitiges Anlassen
2 300} Cooling in fumnace Warmbad auf %vbellgsh'a‘ne
LSa\I bath r""-\ Prolonged tempering
200 \ v\ to working hardness
L . —
Spannungsarm- \ ‘ \ r -‘
100 gliihen \/ \
0 tress relieving

Zeit Reinigen / Harteprifen
Time Cleaning / Hardness test

Witasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestoé¢ (kg/dm?) 7.7
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 20
Ciepto wtasciwe (kJ/kg K) 0,46
Wiadciwy opdr elektryczny (Ohm.mm?/m) 0,65
Modut sprezystosci (10°N/mm?) 210
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Rozszerzalnosé termiczna

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K107

Temperatura (°C)

100

200

300

400

500

600

Rozszerzalnos¢ termiczna (1076 m/(m.K))

10,5

11

11

11,5

12

12

Jesli oprocz dtugich pretéw wymienione sq inne dostepne warianty produktéw, nalezy pamietaé, ze moggq sie one rézni¢ pod wzgledem

procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych

specyfikacji technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi
voestalpine BOHLER. Szczegdty zawarte w tej broszurze sq niewiqgzqgce i nie sq traktowane jako obietnice; stuzq one raczej jedynie jako
ogdlna informacja. Informacje te sq wigzqce tylko wtedy, gdy zostanq wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie.

Dane pomiarowe sq wartosciami laboratoryjnymi i mogq odbiegac¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sq
uzywane zadne substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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