IAB(")HLER BOHLER K460

STALE DO PRACY NA ZIMNO

Segmenty aplikacji

| Praca na zimno |

Dostepne gradacje

Wyroby dtugie* | | Plyty

* Prezentowane dane odnoszg sie wytacznie do diugich produktéw. Szczegotowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

Narzedzia wykrawajaco-tloczace (matryce i stemple) technika wykrojnikdw, gwintowniki, narzedzia do obrébki drewna, noze maszynowe w
przemysle drzewnym, papierniczym, metalowym, na narzedzia pomiarowe, na formy wtryskowe do tworzyw sztucznych.

Trasa topienia

| Topiony w powietrzu

Cechy wiasnosci

Wytrzymatosc i plastycznosc : wysoki
Odpornos¢ na Scieranie : dobry
Wytrzymatos¢ na Sciskanie : bardzo wysoka
Stabilno$¢ wymiarowa : dobry
Szlifowalnos$¢ : wysoki

VvV VvV V VvV VvV

Zastostowania

. . > Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne/ > Standardowe komponenty (formy, piyty,
> Formowanie na zimno tloczenie sworznie, stemple)

> Uchwyty narzedziowe (frezowanie,
wiercenie, toczenie i uchwyty)

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu Standardy
1.2510 | SEL 4957 | EN ISO
100MnCrwW4 | EN AB81 | ASTM
T31501 | UNS
O1 | AlSI
~SKS3 | JIS
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M BOHLER

STALE DO PRACY NA ZIMNO BéHLER K460
Sktad chemiczny
C Si Mn Cr \% w
0,95 0,25 1,10 0,55 0,10 0,55
Charakterystyka materiatu
Wytrzymatos¢ na Stabilno$¢ wymiarowa w Wytrzymatosé Odpornos¢ na zuzycie
Sciskanie trakcie obrébki cieplnej Scierne
BOHLER K460 * Kk Kk k * * K Kk ok *
BOHLER K245 * * * Kk Kk k ok *
BOHLER K455 * Kk Kk * * Kk Kk k ok *
BOHLER K720 * * * K Kk ok *
Warunki dostawy
Wyzarzony
Twardo$¢ (HB) max. 220
Obrobka cieplna
Wyzarzanie
Temperatura 710 do 750 °C Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Odprezanie

Temperatura

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Hartowanie | odpuszczanie

Temperatura

780 do 820 °C

Quenching: Qil, salt bath (200 to 250 °C | 392 to 482 °F) up to 20 mm (0,787 inch) thickness. ||
Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After hardening, tempering to
the desired working hardness according to the tempering chart.
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B4 BOHLER

Tempering chart

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K460

32°F 212°°F 392°F 572°F 752°F 932°F . . .
o8 ! Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
66 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
64
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
G 62 workpiece thickness but at least 2 hours.
(a4
% 60 Please refer to the tempering chart for guide values
§ s for the achievable hardness after tempering.
xe)
o 5 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
S °F) below the highest tempering temperature.
Loy L ) .
D Cooling in air after each tempering step is
52 recommended.
50
48 1 — 800°C/1472°F
46 T
0°C 100 °C 200°C 300°C 400°C 500 °C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
Continuous cooling CCT curves
1200 o
1100 Austenitising temperature: 810 °C (1490 °F)
1000 Holding time: 15 minutes
900 O Vickers hardness
S 800 - RS Acle (2K/min 8...100 phase percentages
2 00 TN TIRRS] S * TTACTH (ZK/min) _ ) _ _
8 N \\\ IS 0.027...10 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
S 600 N—IN N -i A from 800 to 500 °C (1472 t0 932 °F) in s x 1072
5 ol taxk il NN N7 .
g B k A... Austenite
£ 400 \ K... Carbide
. N\s TZ ‘\ \ P... Perlite
300 I Ms] 0,027\ 10,096%0,24\\0,2/\0,60\1,25] \3,7?‘) B... Bainite .
v M... Martensite )
200 ) LR AL \ Ms... Martensite starting temperature
o = 9988 &
\
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Zeit/Time
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IA BOHLER STALE DO PRACY NAZIMNO BOHLER K460

Quantitative phase diagram

Abkiihlungsparameter A/ Cooling parameter &

10 10° 10? 01 y 1o 10 o HV10... Vickers Hardness
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5 70 N w00l eo - - - Oil cooling
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g 60 = 200{ 20
b “ . 1... Edge or face
2 2...Core
S M B+P
= 2lo
S 30 zlE
E 20|
o /
4
C
= [10°
P z
17221 12 £
" r 4 £
£12 2 o gg
. EZ
A ¢ SE
4 3 ==
10'
10° 10' 10° 1C' 10 10° 10 10°
Kiihlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
Isothermal TTT curves
1200
100 Austenitising temperature: 810 °C / 1490 °F
Holding time: 15 minutes
1000 .
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B4 BOHLER

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K460

68
" Quenched from: 800 °C / 1472 °F
66 Agent: Oil
64
62
60
£ 58
1S
= 56
S 54
5 (o]
o
-
g 20 y 64 HRC B
= 40P/ 62 HRC L1 50 &
E 60 60 HRC T
€ rd a4
£ 8opA4 50 HRC -1 8 g
§ 100} / 40 HRC | ] ] 46 g
€ 120 @
< L7 e 44 S
_g 140 v
g 160—p 42 g
< 180 40 <
= 200 @
= ““Ig30 20 30 40 50 60 70 80 90100 ag 5
Einhartungstiefe in mm =
Hardnesls penetration, mm L, 36 E
1 2 345678910 20 40 6080100 200 500 1000
Werkstlickdurchmesser in mm / Work diameter, mm
Heat treatment sequence
1000
900f
Harten / Hardening
s 800F
’E 700 Vorwarmstufe
g Preheat stage
5 600
S Warmbad
< 500 Salt bath
% L Anlassen
2 400 auf Arbeitsharte
£ Temperin
< 300F . to wgrkingghardness
Ofenabkiihlung
200+ Cooling in furnace
S - Luftabkiihlun
100 g ughnennungsarm Air cooling o
0 Stress relieving .
Zeit Reinigen / Hartepriifen
Time Cleaning / Hardness test
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IA BOHLER STALE DO PRACY NAZIMNO BOHLER K460

Wiasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestosc¢ (kg/dms3) 7,85
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 30
Ciepto wtasciwe (kJ/kg K) 0,46
Wiasciwy opor elektryczny (Ohm.mm2/m) 0,35
Modut sprezystosci (103N/mm2) 210

Rozszerzalnos¢ termiczna

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500
Rozszerzalnos$¢ termiczna (1076 m/(m.K)) 11,5 12 12,2 12,5 12,8

Jesli oprécz dtugich pretéw wymienione sg inne dostepne warianty produktéw, nalezy pamieta¢, ze moga sie one r6zni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych specyfikacji
technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi voestalpine
BOHLER. Szczeg6ty zawarte w tej broszurze sg niewiazace i nie sg traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogolna
informacja. Informacje te sg wigzace tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane
pomiarowe sg wartosciami laboratoryjnymi i moga odbiega¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sg uzywane zadne
substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe;j.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StralRe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.

K460 PL_PL —05.2025


mailto:info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

