IA BOHLER BOHLER K888 MATRIX

STALE DO PRACY NA ZIMNO

Segmenty aplikacji

| Praca na zimno |

Dostepne gradacje

| Wyroby dtugie |

Opis produktu

BOHLER K888 MATRIX - Ta stal MATRIX oferuje doskonate potgczenie wysokiej ciggliwosci i wysokiej wytrzymatosci na $ciskanie. Stale
MATRIX charakteryzujg sie wysokq ciqgliwosciq, ktéra jest krytycznym czynnikiem w wielu zastosowaniach. Jednak twardos¢ osiggana
przy uzyciu powszechnie stosowanych stali MATRIX czesto ogranicza potencjalne zastosowania. BOHLER K888 MATRIX przetamuje tq
bariere i oferuje to, co najlepsze z obu $wiatéw stali matrycowych i wysokostopowych stali narzedziowych. BOHLER K888 MATRIX jest
wyjgtkowym rozwigzanie w sytuacjach, w ktérych wymagana jest wysoka wytrzymatosé na $ciskanie i ciggliwosé. Jego korzystne
zachowanie podczas odpuszczania z wyraznym maksimum twardosci wtérnej umozliwia réwniez stosowanie zaawansowanych powtok.

Trasa topienia

| Metalurgia proszkéw

Cechy wtasnosci

Wytrzymatosc i plastycznosé : bardzo wysoka
Twardo$¢ : bardzo wysoka

Wytrzymatosé na $ciskanie : bardzo wysoka
Obrabialnos¢ : bardzo wysoka

VvV VvV V VvV

Stabilno$¢ wymiarowa : bardzo wysoka

Zastostowania

> Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne / ttoczenie > Formowanie na zimno > Wybijanie monet
> Prasowanie proszkow > Eg}ggi i stemple do produkciji > Walcowanie

> Komponenty dla branzy

> Ogodlne komponenty dla inzynierii mechanicznej > Noze maszynowe (dla producentéw) recyklingu

> Standardowe komponenty (formy, ptyty, sworznie,
stemple)

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu

4 Market
BOHLER patent grade
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Sktad chemiczny

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K888 MATRIX

C Si Cr Mo \% w Co
0,60 0,85 4,40 2,80 1,10 2,45 3,80
Charakterystyka materiatu
Wytrzymatos$é na Stabilnos¢ Wytrzymatosé Odpornosé¢ na Odpornosé¢ na
$ciskanie wymiarowa w zuzycie $cierne rozwarstwianie
trakcie obrébki
cieplnej
BOHLER K888
MATRIX * % %k * % % %k Kk % %k % %k * % * %
BOHLER K110 * % * % K * * % K * K
BOHLER K294
MICROCLEAN % % % Kk Kk * % K %k Kk * % K * % K %k Kk * % %k Kk
BOHLER K340
ISODUR * Kk * % %k k * %k * kK * % Kk K
BOHLER K346 * %k * * K * * K * Kk K * *
BOHLER K353 * * * * K * * * * * *
BOHLER K360
ISODUR * % * * %k k * % * * % k * * * * k
BOHLER K390
MICROCLEAN % % % K Kk * % % %k Kk % % %k * % % %k Kk % %k % %k
BOHLER K490
MICROCLEAN * % %k * % K %k Kk % % %k k * % Kk Kk * % %k
BOHLER K497
MICROCLEAN * % Kk k * K Kk k k * %k * K Kk k k * kK Kk
BOHLER K890
MICROCLEAN * % * K * %k k k * Kk * Kk k * kK * * *

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardo$¢ (HB)

max. 280

Obrébka cieplna

Odprezanie

Temperatura

650 do 700 °C

Po nagrzaniu na wskro$ wygrzewa¢ 1-2 godzin w neutralnej atmosferze. Wolno schtadza¢ w
piecu

Hartowanie | odpuszczanie

Temperatura

1070do 1120
°C

20-30 minut w temperaturze hartowania 1070 do 1100 C (1958 do 2012 F) 10 minut dla
temperatury hartowania 1120 C ( 2048 F). Po hartowaniu odpuszczaé odpowiednio do
wymaganej twardosci, patrz wykres odpuszczania.
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Wykres odpuszczania

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K888 MATRIX

842 °F 878 °F 950 °F 986 °F 1022 °F

66 | I |

Hérte / Hardness [HRC]

1058 °F

1094 °F

Odpuszczanie:

Podgrzewac wolno do temperatury odpuszczania
niezwtocznie po hartowaniu.

Czas wygrzewania w piecu 1 h na kazde 20 mm
grubosci wsadu z minimum 2 h.
Rekomendowane jest chtodzenie do temperatury
pokojowej po kazdym odpuszczaniu.

Rekomendowane sq trzy odpuszczania pomiedzy
530 Ci570C (98611058 F)

Zalecamy referowanie do wykresu odpuszczania dla

58 typowych wartosci twardosci otrzymanych po
odpuszczaniu.
o | 1070°C /1958 °F Dodatkowo odprezanie po odpuszczaniu np. o
— -1100°C /2012 °F obrébce maszynowej elementu zahartowanego
o 120°C / 2048 F moze by¢ przeprowadzone w temperaturze 30-50 C
nizej niz najnizsza temperatura odpuszczania w celu
54 ' ' ' zminimalizowania spadku twardosci.
450°C 470°C 490°C 510°C 530°C 550 °C 570°C 590 °C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
Krzywa CCT ciqggtego chtodzenia
1200
[2190) T 17 -..--.| LA LEL L B 1) B L B B L B A L1 T Temperatura qustenityzacji: 1150 °C / 2102 °F
1100
e Czas wygrzewania: 180 sec
t1§§€1 7l Tl .
o 1 5...75 Proporcja faz w %
11450) 7] N
i ] 0.08 - 110 Parametr chtodzenia np. czas chtodzenia
o 0d 800°C do 500°C w (1470 - 930 °F) in s x 102
;,' [15@9{?}' '
8| i ] - Specimen A HV10
2 J
Bl % ! a 0,08 835
£l a0 | il b 0,40 835
| (750
300 | i ¢ 0,80 840
(570)
200 _ i d 1,10 835
[390)
100 ] i e 1,80 820
(210)
= ] f 3,00 820
i P i P . e g 5,00 800
1077 10° 107 102 10° 10* 10%  Time inseconds ’
T T T T h 8,00 740
Time in rinutes
i 10 100 71000 ut i 16,00 500
k 40,00 540
| 65,00 515
m 110,00 480
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llosciowy diagram fazowy

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K888 MATRIX

10 10

Quenching parameter &

10°* 10"

10

100 |
rrrrrmt

: 1
T

C1+Cy

RA,

C1..Wegliki ktére nie ulegty ropuszczeniu po
austenityzaciji

C2...Poczatek wydzielania weglikéw podczas
chtodzenia z temperatury austenityzacji

RA...Austenit szczgtkowy

£ T % . A...Austenit
b o =3
; ] s % M...Martenzyt
E 0 T ®T P...Perlit
g o
i B...Bainit
—— 100
e o o
@
[ T LIS B
[ 1 Workpiece edge or foce
" 2 Workpiece core "
£
L o E
- T > i
E =1
. F i)
10" 10 10 10° 0 10* 10
Cooling time from 800°C to 500°C (1470 - 930°F)in seconds
Wiasciwosci fizyczne
Temperatura (°C) 20
Gestos¢ (kg/dm?) 7,86
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 20,8
Ciepto wtasciwe (kd/kg K) 0,442
Wiadciwy opdr elektryczny (Ohm.mm?2/m) 0,5
Modut sprezystosci (10°N/mm?) 218
Rozszerzalno$é¢ termiczna
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Rozszerzalnos¢ termiczna (1076 m/(m.K)) 10,7 11,5 11,9 12,5 12,5 12,8 12,7

Jedli oprocz dtugich pretéw wymienione sq inne dostepne warianty produktéw, nalezy pamietad, ze moggq sie one rézni¢ pod wzgledem
procesu przetopu, danych technicznych, stanu dostawy i powierzchni, a takze dostepnych wymiaréw. W sprawie obowigzkowych
specyfikacji technicznych, innych wymagan i wymiaréw prosimy o kontakt z naszymi regionalnymi przedstawicielstwami handlowymi
voestalpine BOHLER. Szczegdty zawarte w tej broszurze sq niewiqzgce i nie sq traktowane jako obietnice; stuzq one raczej jedynie jako
ogdlna informacja. Informacje te sq wigzqce tylko wtedy, gdy zostanq wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie.
Dane pomiarowe sq warto$ciami laboratoryjnymi i mogq odbiegac¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sq
uzywane zadne substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowe].

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25
8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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