IAB(")H LER BOHLER W300 ISODISC

STALE NARZEDZIOWE DO PRACY
NA GORACO

Segmenty aplikacji

| Praca na gorqco |

Dostepne gradacje

Wyroby dtugie* | | Ptyty | | Odkuwki swobodnie kute

* Prezentowane dane odnoszq sie wytqcznie do dtugich produktéw. Szczegdtowe objasnienia znajdujg sie na koncu arkusza danych (pdf).

Opis produktu

Narzedzia do pracy na gorgco o wysokich wymaganiach eksploatacyjnych, przede wszystkim do przetwdrstwa stopdw metali lekkich,
czyli trzpienie wyciskowe, matryce pras, mocowania blokéw do pras wyciskajgcych i wyciskajgcych rury, narzedzia do ciggtej obrébki na
gorgco, narzedzia do produkcji elementdw pustych w srodku, narzedzia do produkcji $rub, nakretek, nitdw i trzpieni. Narzedzia do
odlewania ci$nieniowego, matryce do prasowania ksztattek, wktady matrycowe, ostrza nozyc do pracy na gorqco, formy do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych.

Trasa topienia

| Topiony w powietrzu

Cechy wtasnosci

Wytrzymatosc¢ i plastycznosc : dobry

Odporno$¢ na $cieranie : dobry

Obrabialnosd¢ : bardzo wysoka

Twardo$¢ na gorqco (twardos¢ czerwona) : dobry
Polerowalnos¢ : dobry

Przewodno$¢ cieplna : dobry

Mikroczystos¢ : dobry

vV V V V V VvV

Zastostowania

> Prasy do wyttaczania > Kucie (na gorgco / pét-gorgco) > Odlewanie grawitacyjne/niskocisnieniowe

> \C/)delzov\fgﬁiiénieniowe > Formowanie wtryskowe > Hartowanie na prasie / ttoczenie na gorgco
> Kucie progresywne (Hatebur) > Inzynieria mechaniczna > Sruby, wkrety, nakretki

> Zastosowania kucia > ggg%enlfgggo”emy dla inzynierii > Noze maszynowe (dla producentéw)

> Walce > Noze do strzyzenia / noze maszynowe > Uchwyty narzedziowe (frezowanie, wiercenie,

toczenie i uchwyty)
> Systemy gorgcych kanatéow
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STALE NARZEDZIOWE DO PRACY

BOHLER W300 ISODISC

NA GORACO
Dane techniczne
Oznaczenie materiatu Standardy
1.2343 | SEL 4957 | ENISO
X37CrMoV5-1 | EN G4404 | JIS
T20811 | UNS
H11 | AlSI
SKD6 | JIS
Sktad chemiczny
C Si Mn Cr Mo v
0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40

Charakterystyka materiatu

Wytrzymatos$é na wysokg Odpornosé na wysokq Odpornosé na zuzycie w
temperature temperature wysokiej temperaturze

%%'BlfsEg W300 * % * Kk K * K
E(‘jogtg%wsoo * % * K %k Kk * *
E%gll_ggwsoz * * * * % Kk * k&
E%lgliglzcwwz * * * * % Kk * &k
%'%lgl_glczwsos * K kK * Kk * %k Kk
Fsboglfggwuo * %k * % * %k
E%‘E;“[E)Rcwsso * % K * %k K %k k * %k
E%IEIEE)RCW.%O * % %k Kk * %k Kk Kk * K K %k K
\B/SELERW4OO * % * %k kK * K
ESELERW403 * %k * k * %k Kk * * %k % *
Warunki dostawy
Wyzarzony
Twardos¢ (HB) | max. 229

Hartowane i odpuszczane

Twardos¢ (HRC)

‘ 40 do 55 | bars hardened and tempered (BHT)

Hartowane i odpuszczane

Twardos$¢ (HRC)

\30 do 44
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NA GORACO
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Obrébka cieplna
Wyzarzanie

o Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
Temperatura 750 do 800°C approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Odprezanie

Temperatura

600 do 670 °C

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Hartowanie | odpuszczanie

Temperatura

1000do 1030
°C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: QOil, salt bath (500
- 550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working
hardness (see tempering chart).

Heat treatment sequence

2. Vorwarmstufe
2" preheat stage

1. Vorwarmstufe
1% preheat stage

Ofenabkihlung
Cooling in fumace

Temperatur in °C / Temperature, ‘C

Spannungs-
armgliihen

Harten / Hardening

" uttabkahiung
Ajr cooling
“ Warmbad

LSalt batn

2. Anlassen

auf Arbeitsharte
tempering

working hardness

3. Anlassen
zum Entspannen
3" tempering
for stress relief

1. Anlassen
1" tempering

Zeit/ Time

Reinigen
Cleaning

Harteprifen
Hardness test

Harterteprifen
Hardness test

Continuous cooling CCT curves
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Austenitising temperature: 1030°C (1886°F)
Holding time: 15 minutes

O Vickers hardness

2..46 phase percentages

0.35...3.5 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 800 - 500°C (1472-932°F) in s x 1072

5...0.5 K/min cooling rate in K/min in the 800 - 500°C
(1472-932°F) range
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Quantitative phase diagram
Abkihlungsparameter A / Cooling parameter & .
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472-932°F) in seconds

Tempering chart

662 °F 812°F 962 °F 1112°F .
56 Tempering:

Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening (time in furnace 1 hour for each
0,787 inch (20 mm) of workpiece thickness but at
least 2 hours / cooling in air).

52
@) . .
< It is recommended to temper at least twice.
= 50
§ A third tempering cycle for the purpose of stress
S . relieving may be advantageous.
O
T . .
< st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
24 secondary hardness.
0
T
» 2nd tempering to desired working hardness.
The tempering chart shows average tempered
42 hardness values.
T 1020°C /1868 °F 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350 °C 450°C 550 °C 650°C

Recommended tempering temperature range is

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1020°C (1868°F)
Specimen size: square 50 mm
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Hot strength chart
N/mm? % heat treated 1600 N/mm?
1§00 [r—r——————— === heat treated 1200 N/mm?
1... Tensile strength N/mm?
1600 a1 2...0.2% proof stress N/mm?
3... Reduction of area %
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1200 fu m{ 2 S~
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Priftemperatur / Tested
Wiasciwosci fizyczne
Temperatura (°C) 20
Gestos¢ (kg/dm?) 7.8
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 24.9
Ciepto wtasciwe (kd/kg K) 0,46
Wiasciwy opdr elektryczny (Ohm.mm?/m) 0,52
Modut sprezystosci (10°N/mm?) 215
Rozszerzalnosé termiczna
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Rozszerzalnos¢ termiczna (1076 m/(m.K)) 11,5 12 12,2 12,5 12,9 13 13,2

Szczegodty zawarte w tej broszurze sq niewigzqce i nie sq traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogdina informacja.
Informacje te sq wiqzqce tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane pomiarowe sq
wartosciami laboratoryjnymi i mogq odbiegac¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sq uzywane zadne substancje
szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowej.
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