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STAL NARZEDZIOWA DO
PRACY NA GORACO
O WYSOKIEJ TWARDOSC]

Stal BOHLER W360 ISOBLOC zostata opracowanana jako stal narzedziowa
na matryce do kacia na ciepto i na gorgco. Stal ta moze by¢ uzywana do
réznych zastosowan, w ktérych wymagana jest wysoka twardosc

i wytrzymatosc:

Witasnosci

» Wysoka twardosé (zalecana: 52 - 57 HRc)
» Wyjgtkowa wytrzymatosé

» Wysoka odpornos¢ na odpuszczanie

» Dobra przewodnos¢ cieplna

» Mozliwos¢ chtodzenia wodg

» Jednorodna mikrostruktura

Aplikacje i zastosowania

» Matryce i stemple w kuciu na ciepto

» Oprzyrzgdowanie dla pras szybkobieznych

» Zastosowania w aplikacjach do pracy na zimno o krytycznym znaczeniu
dla udarnosci

» Oprzyrzqdowanie do wyttaczania, no matryce

» Kotki formujqce i wktadki w matrycach odlewniczych

» Specyficzne zastosowania w sektorze przetwdrstwa tworzyw sztucznych




Stal BOHLER W360 ISOBLOC zostata opracowana w celu spetnienia wymagn rynku i tgczy w sobie zalety wysokiej twardosci
stali szybkotngcej z bardzo dobrg ciggliwosciq stali narzedziowej do pracy na goroqco. Sq to cechy, ktére mogq znacznie
wydtuzyc zywotnosé narzedzia.

Lokowanie produktu

Stal narzedziowa do

pracy na zimno

Stal szybkotngca

IS50BLOC

Twardos¢ - odpornos$c na zuzycie

Stal narzedziowa do

pracy na gorqco

Wytrzymatosé

Przetop elektrozuzlowy zapewnia wysokq czystos¢ metalurgiczng, a tym samym najlepsze wtasciwosci materiatu.
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POROWNANIE MOWI
SAMO ZA SIEBIE

BOHLER W360 ISOBLOC zawdziecza swoje doskonate wtasciwosci

opatentowanej koncepcji stopowej i procesowi przetapiania
elektrozuzlowego.

UDARNOSC

Udarnos¢ stali narzedziowe] do pracy na gorgcojest jedngz
najwazniejszych wtasciwosci zapewniajgcych zabezpieczenie przed
pekaniem i zwiekszong odpornos¢ na szok termiczny. Wysoka twardosé
zwykle wigze sie z niskg ciggliwosciq. Nie dotyczy to stali BOHLER
W360 ISOBLOC.




Udarnos¢ dla prébki bez karbu
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Udarnos$¢ dla prébki bez karbu (ft.lbs)

1.2367 [BOHLER _W360 ]
ESR ISOBLOCS

BOHLER W360 ISOBLOC ma znacznie wyzszq udarnosé niz
1.2367 ESR- przy wyzszej twardosci.
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POROWNANIE GFOWNYCH
WEASCIWOSCI STALI

TWARDOSC NA GORACO

Oprécz wyjatkowe] wytrzymatosci, BOHLER W360 ISOBLOC wyrdznia
sie wysokg stabilnoscig termicznq. Znajduje to odzwierciedlenie

w wysokiej twardosci na gorgco i stabilnosci materiatu przy obcigzeniu
termicznym. Wiasciwosci te w potqczeniu z BOHLER W360 ISOBLOC,
zapewniajq wysokg odpornos$¢ na zmeczenie cieplne i katastrofalne
uszkodzenia.




Twardo$¢ na gorqco
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Przy 51 HRC, BOHLER W360 ISOBLOC ma wyzszq twardo$é na gorqco niz 1.2885 i 1.2367. Jes

Czas w temperaturze 600 °C (1110 °F) w minutach

i twardo$¢ BOHLER W360

ISOBLOC zostanie zwiekszona do 57 HRc, wéwczas nastapi dalszy wzrost twardosci na gorgco.
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LICZBY, DANE,
FAKTY

OD LABOLATORIUM DO KLIENTA

voestalpine BOHLER efektywnos¢ kosztowq oprzyrzgdowania za kluczowq kwestie
W procesie rozwoju.
Fakty i liczby dotyczqce BOHLER W360 ISOBLOC w skrécie.

Sktad chemiczny ($§rednio %)

C Si Mn Cr Mo v

0.50 0.20 0.25 4.50 3.00 0.55




Proces obrébki cieplnej
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ZALECENIA DOTYCZACE
OBROBKI CIEPLNEJ

Stan dostawy
» Wyrzazony, 205 HB max.

OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie
» 750 do 800 °C (1380 do 1470 °F),

Czas wygrzewania 6 do 8 hours
» Powolne, kontrolowane chtodzenie w piecu z predkoscig
10 do 20 °C/h (50 do 68 °F/h) do ok. 600 °C (1110 °F),
dalsze chtodzenie na powietrzu

Odprezanie

» 650 do 700 °C (1200 do 1290 °F)

» Po podgrzaniu , wygrzewac przez1 do 2 godzin
w neutralnej atmosferze.

» Ostudzi¢ powoli w piecu.

Hartowanie

» 1050 °C (1920 °F)/olej, kapiel solna 500 do 550 °C (9230
do 1020 °F), powietrze, piec prézniowy z hartowaniem
gazowym

» Czas wygrzewania po ogrzaniu przelotowym:

15 do 30 minut

Odpuszczanie (zgodnie z wykresem odpuszczania)

» Powoli podgrzac do temperatury odpuszczania na-
tychmiast po utwardzeniu

» Czas w piecu: T h na kazde 20 mm grubosci przedmiotu
obrabianego, ale co najmniej 2 godziny.

Chtodzenie w powietrzu

» Zalecane co najmniej 3 krotne odpuszczanie stali.

Krzywa CCT chtodzenia ciggtego
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NAJLEPSZE
W ASCIWOSCH

Wykres odpuszczania
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Witasciwosci fizyczne

Gestosé przy 20°C 7.6 kg/dm®
68 °F 0.274 Ibs/in®
Opor elektryczny wiasciwy przy 20°C 0.59 Ohm.mm?/m
68 °F 0.98 x 10°* Ohm w mm kotowych na stope

Stan: hartowany i odpuszczony

Przewodnosc cieplna

100°C  200°C 300°C 400°C 500°C

31.5 32.3 32.6 32.5 31.9 W/(m.K)

210°F 390°F 570°F 750°F  930°F

18.2 18.7 18.8 18.8 18.4 Btu/ in/ft? h°F

Rozszerzalnosé cieplna miedzy 20 °C (68 °F) a ... °C (°F)

100°C  200°C 300°C 400°C 500°C 600°C 700°C

11.1 11.5 11.9 12.3 12.8 13.2 13.6 10¢ m/(m.K)

210°F 390°F 570°F 750°F 930°F 1110°F 1290°F

6.2 6.4 6.6 6.8 7.1 7.3 7.6 10¢in/in °F

BOHLER DO PRACY NA GORACO
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ZALECENIA ,
DOTYCZACE OBROBKI

Toczenie z uzyciem weglika spiekanego

Gteboko$é cigcia mm (cale)

0.5-1(.02 -.04)

1-4(04-.16)

4-8(16-.31)

over 8 (over .317)

Posuw mm / obr. (cale/obr.)

0.1-0.3(.004 -.012)

0.2 -0.4(.008 -.016)

0.3 -0.6(.012 -.024)

0.5 -1.5(.020 - .060)

Klasa BOEHLERIT

SB10, SB20

SB10, SB20, SB30

SB30, EB20

SB30, SB40

Klasa I1ISO

P10, P20

P10, P20, P30

P30, M20

P30, P40

Predkos¢ cigcia v_ m/min (f.p.m)

Ptytki wymienne
Zywotnoé¢ narzedzia : 15 min.

3170 - 200 (1015 - 655)

220 -130(720 - 425)

180 - 100 (590 - 330)

120 - 50 (395 - 165)

Lutowane narzedzia z weglikéw
spiekanych
Zywotnoé¢ narzedzia: 30 min.

260 - 150 (850 - 490)

210 -100 (690 - 330)

130 - 85 (425 - 280)

90 - 50 (295 - 165)

Ptytki wieloostrzowe powlekane
Zywotno$¢ narzedzia : 15 min.

BOEHLERIT ROYAL 121 up to 300 (980) up to 270 (885) up to 195 (640) up to 125 (410)
BOEHLERIT ROYAL 131 up to 240 (790) up to 175 (575) up to 135 (445) up to 70 (230)
Kgtowniki narzedziowe do lutowanych

narzedzi z weglikéw spiekanych

Kqt przeswitu 12° 12° 12° 12°

Kaqt zgrabiania 6° - 8° 6° - 8° 6°-8° 6°-8°

Kgt nachylenia 0° -4° -4° -4°

Stan: wyzarzone, podane wartosci sq jedynie wskazéwkami
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Toczenie stali szybkotnacej

Gteboko$é cigcia mm (cale) 0.5(.02) 3(.12) 6(.24) 10 (.40) over 10 (.40)
Posuw mm / obr. (cal/obr.) 0.1 (.004) 0.5 (.020) 1.0 (.040) 1.5 (.060) over 1.5 (.060)
Gatunek HSS BOHLER/DIN S700 / DIN S$10-4-3-10

Predkos¢ cigcia v, m/min (f.p.m)

Zywotno$¢ narzedzia: 60 min. 45 - 30 (150 - 100) 30 -22 (100 -70) 22 -18 (70 - 60) 18 - 12 (60 - 40) 16 -8 (50 - 25)
Kat natarcia 14° 14° 14° 14° 14°

Kagt przeswitu 8° 8° 8° 8° 8°

Kaqt nachylenia 0° 0° -4° -4° -4°
Frezowanie przu uzyciu frezu trzpieniowego

Posuw mm/zgb (cal/zqb) up to 0.2 (.008) 0.2 - 0.4 (.008 - .016)

Predkos¢ cigcia v, m/min (f.p.m)

BOEHLERIT SBF / ISO P25 150 - 100 (490 - 330) 110 - 60 (360 - 195)

BOEHLERIT SB40 / ISO P40 100 - 60 (330 - 195) 70 - 40 (230 - 130)

BOEHLERIT ROYAL 131/ 1SO P35 130 - 85 (425 - 280) -

Wiercenie z uzyciem weglikéw spiekanych

Srednica wiertta mm (cale) 3-8(12-.31) 8 -20(.31-.80) 20 - 40 (.80 - 1.6)

Poséw mm / obr. (cale/obr.)

0.02 - 0.05 (.001 -.002)

0.05-0.72 (.002 - .005)

0.12 - 0.18 (.005 - .007)

Gatunek BOEHLERIT/ISO

HB10 /K10

Predkos¢ cigcia v_ m/min (f.p.m)

50 - 35 (165 - 115)

50 - 35 (165 - 115)

50 - 35 (165 - 115)

Kat wierzchotkowy

115° - 120°

115° - 120°

115° - 120°

Kat przeswitu

5o

5o

5o
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Dane zawarte w tej broszurze stuzq wytgcznie celom informacyjnym

i w zwiqzku z tym nie sq wigzqce dla Spotki. Mozemy by¢ zwigzani

wytgcznie w drodze umowy wyraznie okreslajqcej takie dane jako wigzgce.
Dane pomiarowe sqg warto$ciami laboratoryjnymi i mogq odbiegac od analiz
praktycznych

Produkcja naszych wyrobdéw nie wymaga uzycia

substancje szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowej.

voestalpine High Performance Metals Polska Sp. z o.0.
Siedziba gtéwna: Dziekandw Polski, ul. Kolejowa 291; 05-092 tomianki
Biuro handlowe: ul. Karola Miarki 36; 41-400 Mystowice

T. +48/32 77 46 240 VoeStCl I pl ne

E. info@bohler.pl
www.bohler.pl ONE STEP AHEAD.
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