OD KONCEPCJI DO KOMPONENTU

Wytwarzanie przyrostowe
Nowa generacja narzedzi do odlewania aluminium
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WYTWARZANIE PRZYROSTOWE
NOWA GENERACJA NARZEDZI DO ODLEWANIA ALUMINIUM
Od dziesiecioleci jestesmy uznawani za czotowego s$wiatowego
producenta i dostawce stali narzedziowej. Rozumiemy wyzwania,
przed jakimi stajg nasi klienci w branzy odlewniczej. Biska
wspoOtpraca i techniczne zrozumienie probleméw sg waznym
czynnikiem w opracowywaniu udanych rozwigzan z naszymi
partnerami.

Nasza dbatos¢ o szczegdty wykracza daleko poza konstrukcje

narzedzia. Eksperci ds. wytwarzania przyrostowego opracowujq WSPOLPRACA Z
KLIENTEM
parametry druku, ktére sg zoptymalizowane dla naszych podejicie tréjkolumnowe: zoptymalizowany proszek, projekt i drukowanie.
wysokowydajnych materiatdbw do odlewania cisnieniowego, aby
zaoferowac naszym klientom unikalne rozwigzania o doskonatych

wtasciwosciach.

Twoj zaufany partner AM

ZOPTYMALIZOWANA
KONSTRUKCJA

Doswiadczenie w produkcji przyrostowej w potqczeniu
z rozlegtg wiedzg na temat odlewania cisnieniowego

gwarantuje, ze dostarczamy najlepsze mozliwe rozwigzania

ANALIZA DEFEKTU ~ SYMULACJAPROCESU SYMULACJA
ODLEWANIA WYTRZYMALOSCIOWA

narzedziowe. Wspieramy naszych klientow juz na etapie

opracowywania odpowiedniego rozwigzania dla konkretnej ¢
aplikacji. W catym procesie, od koncepcji do komponentu
wykorzystujemy najnowsze i zréznicowane narzedzia
symulacyjne. Nasi eksperci od odlewdw cisnieniowych stuzg PROJEKT / MODYFIKACJA
Analiza uszkodzenia, symulacjaprocesu i analiza naprezen sg podsiawg
wsparciem i pomocq w przeprojektowaniu narzedzia czy optymalizacjiprojektu.

odlewu by produkcja odbywata sie bezproblemowo

i wydajnie.




ZOPTYMALIZOWANY
KSZTALT

Znamy sie na odlewaniu cisnieniowym. Analiza uszkodzen i symulacja
procesu to wazne, kluczowe wrecz umiejetnosci, ktére w potgczeniu z na-
szg wiedzq projektow i doswiadczeniem AM gwarantuje, ze dostarczamy

naszym klientom produkty o najwyzszej jakosci i wydajnosci.
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Analiza wydajnosci chtodzenia w programie
MAGMASOFT®

Analiza naprezen wktadki do formy wtryskowej

ZOPTYMALIZWANE
DRUKOWANIE

Zapewniamy najwyzszg mozliwg jakos¢ i niezawodnos¢, kontrolujgc kazdy etap taricucha produkcyjnego - od pro-
dukcji proszku do dostawy gotowej czesci. Niezaleznie czy jest to pojedyncze zamowienie czy produkcja seryjna,
nasze wewnetrzne systemy jakosci zapewniajqg, ze zawsze spetniamy oczekiwania klienta. Korzystamy z najnowo-
czesniejszych narzedzi, aby stale ulepszac i udoskonala¢ nasze wewnetrzne procesy produkcyjne. Podstawq jest
systematyczna kontrola i monitorowanie procesu.

Rozumiemy interakcje miedzy laserem a materiatem. Dogtebne zrozumienie procesu AM i HPDC (cishieniowego
odlewania aluminium) umozliwia nam oferowanie rozwigzan, ktére dajg klientom zwiekszenie wydajnosci i osig-

gniecie przewagi konkurencyjne;.
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ZOPTYMALIZOWANY
PROSZEK

BOHLER W360 AMPO to gatunek o najlepszych wtasci-
wosciach do zastosowan zwigzanych z odlewaniem
cisnieniowym. Ten opatentowany proszek zostat opra-
cowany tak, aby przewyzszat wiele tradycyjnych stali

narzedziowych, takich jak 1.2709 (Maraging 300), ; 3 )
POROWNANIE WEASCIWOSCI STALI

12343 ESR (H11)i 1.2344 ESR (H13). DO PRACY NA GORACO

) Udarnosé w Zuzycie w wysokiej
W SKROC|E Materiat  Twardosé [HRC] wysokiej temp temperaturze

2 odpornosc na odpuszczanie | zuzyciew 1

I Wysoka odpornosc¢ na odpuszczanie i zuzycie w

- 1.2343 52 * % Kk k¥ * K
wysokiej temperaturze. |
» Zalecana twardo$¢ uzytkowa 48 — 56 HRC. I 1.2344 52 * Kk k * ok ok
I » Wysoka udarnos¢. 19709 54 *hk * v
_ » Opracowany dla bardzo wymagajqcych zastosowan I
narzedziowych, takich jak odlewanie cisnieniowe. W360 AMPO 57 * kK X * kK kK

— e e e e e = = = d

SKEAD CHEMICZNY?

[wt.%] 0.50 0.20 0.25 450 3.00 0.55 Bal. 243 x 243 x 270 mm?

WLASCIWOSCI MECHANICZNE?Z

Wytrzymatosé Granica
Twardo$¢s na rozcigganie® plastycznosci? Wydtuzenie®  Udarno$¢(ISO V)*
[HRC] [MPa] [MPa] [%0] [J]
48-50 1500-1650 1200-1400 5,5-8 15-20
54-56 2000-2100 1600-1800 4-6 10-12

We wspoOtpracy z austriackim instytutem odlewnictwa (OGI Austria) przeanalizowalismy typowe gatunki, po-
wszechnie stosowane w cisnieniowym odlewaniu aluminium, pod kgtem wystgpienia charakterystycznych
dla ci$nieniowego odlewania aluminium mechanizmoéw zuzycia.

Testowane gatunki:

» Maraging Steel — 1.2709,
» Stal do pracy na gorqgco — 1.2343 ESR / H11,
» Stal do pracy na gorgco - BOHLER AMPO W360.

1. BOHLER AMPO W360 gatunek huty voestalpine Bohler Edelstahl GmbH & Co KG. Sktad chemiczny jest chroniony patentem.
2. Wtasciwosci mechaniczne mierzone przy gestosci ~99.95%.

3. Testy wytrzymatosciowe wg DIN EN ISO 6892-1B.

4. Charpy V-z karbem wg. DIN EN ISO 148-1 przy 20°C.

5. Twardos¢ wg. DIN EN ISO 6508-1.




ZOPTYMALIZOWANY
PROSZEK

Testom zostaty poddane probki wykonane konwencjonalnie i drukowane. Ponizej wyniki w zakresie:
» odpornosc¢ termiczno-chemiczna,
» odpornosc na pekanie,

» odpornosc na tworzenie siatki pekniec.

ODPORNOSC TERMICZNO-CHEMICZNA OoGIH
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jest poréwnywalny z 120 000 cyklami odlewania.

ODPORNOSC NA PEKANIE -
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o aluminium i chtodziwie. Naprezenia termiczne spowodowane

1.2709 BULK 1.2709 W360 BULK W360 AMPO gwaftownq zmiang temperatury powodujq powstawanie
(46-48 HRC) (46-48 HRC) (54-56 HRC) (54-56 HRC)

mikropeknie¢ i ich penetracje w kierunku kanatu chtodzgcego.

ODPORNOSC NA POWSTAWANIE

SIATKI PEKNIEC’ l ﬁ W340 AMPO* 1.2343 ESR BULK* :
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160 :
140 : =
120 - =
1.2343 ESR BULK (44-46 HRQ) E
100
0 O ‘ ]
*same thermal cycles
60
40 Test polega na naprzemiennym zanurzaniu w ciekfym
20 - aluminium i chfodziwie. Naprezenia termiczne spowodowane
0 gwaftowng zmiang temperatury powodujq powstawanie
1.2709 BULK 1.2709 W360 BULK W360 AMPO ) o o ) ) )
(46-48 HRC) (46-48 HRC) (54-56 HRC) (54-56 HRC) mikropeknie¢ o strukturze siatki na powierzchni rdzenia.

BOHLER W360 AMPO osigga $wietne wyniki w odniesieniu do standardowych gatunkow.



U842650
Stempel


DEDYKOWANE
ROZWIAZANIA

ZOPTYMALIZOWANA KONSTRUKCJA
ZOPTYMALIZOWANE DRUKOWANIE
ZOPTYMALIZOWANY PROSZEK

ZOPTYMALIZOWANE DLA CIEBIE

SUWAK

Aplikacja: obudowa sprzegta

» Redukcja odpadu
» Wydtuzenie zywotnosci

Zywotnosé: >600%

Aplikacja: obudowa sprzegta
» Redukcja odpadu
» Wydtuzenie zywotnosci

Redukcja odpadu: 10%

DYSTRYBUTOR

Aplikacja: rozdzielacz HPDC
» Redukcja czasu cyklu
» Wydtuzenie zywotnosci

Czas cyklu: -3 sec

Zywotnosé: 150%

Aplikacja: rozdzielacz HPDC
» Redukcja czasu cyklu
» Wydtuzenie zywotnosci

Czas cyklu: -2,5sec

Zywotnosé: >200%

.




DEDYKOWANE
ROZWIAZANIA RDZEN

ZOPTYMALIZOWANA KONSTRUKCJA Aplikacja: obudowa pompy

ZOPTYMALIZOWANE DRUKOWANIE » Redukcja odpadu

ZOPTYMALIZOWANY PROSZEK » Wydfuzenie Zywotnosci

Redukcja odpadu: 10%
ZOPTYMALIZOWANE DLA CIEBIE

Aplikacja: rdzen HPDC
» Redukcja odpadu
» Wydtuzenie zywotnosci

Redukcja odpadu: z 20% do 6%

OD KONCEPCJI
DO KOMPONENTU

Dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu w zakresie materiatéw i ich przetwarzania, oferujemy kompleksowe
rozwigzania bazujqce na najnowszych technologiach. Nasi specjalisci prowadzq caty proces, poczgwszy od rozwo-
ju stopow i produkcji proszkow metali, przez projektowanie i produkcje na finalnej obrobce korczge. Oferujemy

zintegrowane rozwigzania w celu zmniejszenia ilosci odpadow i skrocenia tancucha dostaw. Jestesmy wiarygodnym

partnerem biznesowym, ktéremu mozesz zaufac.

Obrébka cieplna Obrébka maszynowa Powtoki PVD pomiary i testy




Kontakt:

Sylwester Strzelec
AM Business Development Manager
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T.+48/32 774 62 37
M. +48/606 324 734
Sylwester.Strzelec@voestalpine.com
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