M4 BOHLER

STALE DO PRACY NA ZIMNO

Dostepne gradacje

| Wyroby dtugie | | Ptyty | | Odkuwki swobodnie kute

Opis produktu

Narzedzia wykrawajqce (matryce i stemple), narzedzia do pracy na prasach, walce gwintujgce, ostrza do nozyc.

Trasa topienia

| Airmelted

Cechy wtasnosci

> Odpornos¢ na $cieranie : bardzo wysoka
> Wytrzymatosé na $ciskanie : bardzo wysoka
> Stabilno$é¢ wymiarowa : dobry

Zastostowania

> Noze maszynowe (dla producentéw) > Walcowanie > Formowanie na zimno
> Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne / ttoczenie > Prasowanie proszkow

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu Standardy
1.2363 | SEL 4957 | ENISO

~T30102 | UNS
X100CrMoV5
~X100CrMoV5-1

A2 | AlSI
SKD12 | JIS

EN

Sktad chemiczny

C Si Mn Cr Mo v
1,00 0,30 0,55 5,20 1,10 0,25
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Charakterystyka materiatu

Wytrzymatos$é na Stabilno$¢ wymiarowa w Wytrzymatosé Odpornos¢ na zuzycie
$ciskanie trakcie obrébki cieplnej $cierne
%k %k %k ok * %k * % %k %k k
* % %k ok * %k * %k %k Kk * %k
* % %k ok * %k * %k Kk * %k
* %k * %k * %k Kk * %k
* %k * %k * %k %k Kk * % %k Kk
* *ok ok kK k *
* *ok ok * ok ok * ok
* * *ok ok * ok ok *
Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardo$¢ (HB) max. 240

Obrébka cieplna

Annealing

o Slow controlled cooling in furnace at a rate of 50 to 68°F/hr (10 to 20°C/hr) down to approx.
, further cooling in air.
Temperatura 800 do 850 °C 1112°F (600°C), furth ling in ai
Odprezanie
° Slow cooling in furnace. Intended to relieve stresses set up by extensive machining, or in
Temperatura 650°C complex shapes. After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 - 2 hours..

Hartowanie | odpuszczanie

Qil, salt bath 428 to 482°F or 932 to 1022°F (220 to 250°C or 500 to 550°C), air, gas Holding
Temperatura 950 do 980 °C time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. After hardening, tempering to the
desired working hardness, see tempering chart.
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Tempering chart

32°F 212°F 392°F 572°F 752 °F 932°F 1112°F —
67 Tempering:
5 Specimen size: square 0,787 inch (20 mm)
o3 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
@) . . .
< 61 Time in furnace 1 hour for each 0,787 inch (20 mm)
2 5o of workpiece thickness but at least 2 hours.
@
ﬁ ; Slow cooling to room temperature after each
8 5 tempering step is recommended.
£ 55 Please refer to the tempering chart for guide values
2 5 for the hardness achievable after tempering.
Tempering for stress relieving 86 to 122 °F (30 to 50
51 °C) below the highest tempering temperature.
491 —970°C/1778°F
47
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Quantitative phase diagram
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Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

74

Werkstlckdurchmesser in mm / Work diameter, mm

20
40 83HRC
@0
2 HRC
4 21 A8
Y H 64 HRC
100E=1 N 46
’ > )
120m A 60 HRC ‘ "
140 - oa
160 BaHRC 42
180 ”
40
200 femt="]
0 70 80 90700

10 20 30 40 50,
Emhartungst?efe inmm

Kernharte in HRC / Core hardness HRC

Quenched from: 960°C
Agent:

Hardness penetration, mm 36
1 3 78910 20 40 6080100 200 500 10
Werkstlckdurchmesser in mm / Work diameter, mm
Heat treatment sequence
1200
1100
1000 Hérten / Hardening
2. Vorwarmstufe
haad 2" Preheat stage
800 1. Vorwarmstufe '\
700 1! Preheat stage {1 Luft. Druckiuft
‘Air‘ éompressed air
600 1 Anl auf Arbeitsharte

\ Warmbad

500

Temperatur in °C / Temperature, °C

Sa\£ bath
400 Ofenabkuhlung ‘ ‘\
Cooling in furnace ‘Wa‘rmbad
300 Lsalt balq

200

Spannungs-
armglithen
Stress relieving

100

und zusatzliches Entspannen
Tempering to working hardness
and, in addition, stress relief
Langzeitiges Anlassen
auf Arbeitsharte
r“"\ Prolonged tempering
to working hardness

Zeit
Time
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Cleaning / Hardness test
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Witasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestos¢ (kg/dm?) 7.7
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 26
Ciepto wtasciwe (kd/kg K) 0,46
Wiadciwy opdr elektryczny (Ohm.mm?/m) 0,52
Modut sprezystosci (10°N/mm?) 190

Rozszerzalnos$é termiczna

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500
Rozszerzalnos¢ termiczna (1076 m/(m.K)) 12 12,1 11,9 11,6 11,7

Szczegodty zawarte w tej broszurze sq niewiqzgce i nie sq traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogdlna informacja.
Informacje te sq wigzqgce tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane pomiarowe sq
wartosciami laboratoryjnymi i mogg odbiega¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sq uzywane zadne substancje
szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowej.
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