M4 BOHLER

STALE DO PRACY NA ZIMNO

Dostepne gradacje

| Wyroby dtugie | | Ptyty | | Odkuwki swobodnie kute

Opis produktu

Narzedzia wykrawajgco-ttoczqce (matryce i stemple) technika wykrojnikéw, gwintowniki, narzedzia do obrébki drewna, noze maszynowe w
przemysle drzewnym, papierniczy, metalowy, narzedzia pomiarowe, formy wtryskowe do tworzyw sztucznych.

Trasa topienia

Airmelted

Cechy wtasnosci

Stabilna wymiarowo stal narzedziowa do hartowania oleju.

Zastostowania

- . > Wykrawanie / Wykrawanie precyzyjne / > Czesci standardowe (formy, ptyty, sworznie,
> Formowanie na zimno toczenie stemple)
> Ogodlne podzespoty inzynierii
mechanicznej
Dane techniczne
Oznaczenie materiatu Standardy
1.2842 | SEL 4957 | ENISO
~T31502 | UNS
90MnCrV8 | EN
~O2 | AlSI
Sktad chemiczny
C Si Mn Cr v
0,90 0,25 2,00 0,35 0,10
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Charakterystyka materiatu

Wytrzymatos$é na Stabilno$¢ wymiarowa w Wytrzymatosé Odpornos¢ na zuzycie
$ciskanie trakcie obrébki cieplnej $cierne
* * * * ok ok *
* * * kK k *
* ok k * kK k *
* % %k ok * * %k %k Kk *
Warunki dostawy
Wyzarzony
Twardo$¢ (HB) max. 229

Obrébka cieplna

Annealing
o Slow controlled cooling in furnace at a rate of 50 to 68°F/hr (10 to 20°C/hr) down to approx.
Temperatura 680do 720°C | 3925F (600°C), further cooling in air.
Odprezanie
Temperatura 650 °C Slow cooling in furnace Intended to relieve stresses set up by extensive machining, or in

complex shapes. After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours.

Hartowanie | odpuszczanie

Qil, salt bath 392 - 482°F (200 to 250°C) up to 0,787 inch (20 mm) thickness. Holding time after
Temperatura 790 do 820 °C temperature equalization: 15 to 30 minutes. After hardening, tempering to the desired
working hardness, see tempering chart.

Tempering chart
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Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
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B4 BOHLER

Continuous cooling CCT curves

STALE DO PRACY NA ZIMNO

BOHLER K720
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Austenitising temperature: 1508°F (820°C)
Holding time: 15 minutes

O Vickers hardness

5...100 phase percentages

0.03...7.18 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 1472 to 932°F (800 to 500°C) ins x 1072
35,6°F/min (2 K/min)... cooling rate in °F/min (K/min)
inthe 1472 to 932°F (800 to 500°C) range
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Kuhizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C in sec.
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Isothermal TTT curves
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Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

68 Quenched from: 820°C / 1508°F
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Heat treatment sequence

1000
900
Hérten / Hardening

© 800
e
‘g 700 Vorwérmstufe
I3 Preheat stage
£ 600
'G_.)
o 500
<
5 400 Anlassen
© Warmbad $uf Arbeitshirte
5 armba ‘emper to
2 300 It bath i
'g Ofenabkiihlung Salt ba working hardness

200 Cooling in furnace

100 Spannungsarm- Luftabkuhlung

gliihen Air cooling
o Stress relieving Ay
Zeit Reinigen / Harteprifen
Time Cleaning / Hardness test
Witasciwosci fizyczne

Temperatura (°C) 20
Gestos¢ (kg/dm?) 7,85
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 30
Ciepto wtasciwe (kd/kg K) 0,46
Wiadciwy opdr elektryczny (Ohm.mm?/m) 0,35
Modut sprezystosci (10°N/mm?) 210
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Rozszerzalnosé termiczna

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500
Rozszerzalnos¢ termiczna (1076 m/(m.K)) 11,5 12 12,2 12,5 12,8

Szczegodty zawarte w tej broszurze sq niewigzqce i nie sq traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogdina informacja.
Informacje te sq wigzqce tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane pomiarowe sq

wartosciami laboratoryjnymi i mogq odbiegac od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sq uzywane zadne substancje
szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowej.
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