M4 BOHLER

STALE SZYBKOTNACE (HSS)

Dostepne gradacje

| Wyroby dtugie | | Ptyty

Opis produktu

BOHLER $S790 MICROCLEAN - ,,1. MICROCLEAN“
Stal szybkotngca otrzymana w technologii metalurgii proszkéw o dobrej twardosci w podwyzszonych temperaturach, wysoka

wytrzymatos¢ na sciskanie i odpornosé na scieranie. Dzieki technologii metalurgii proszkéw uzyskuje sie dobrg ciggliwose i doskonatg
obrabialnos¢, np. najlepsze wyniki szlifowania.

Trasa topienia

Metalurgia proszkdéw

Cechy wtasnosci

> Wytrzymatosc i plastycznosc : wysoki

> Odpornos¢ na $cieranie : dobry

> Wytrzymatos$c na $ciskanie : dobry

> Stabilnos¢ krawedzi : dobry

> Szlifowalnos¢ : wysoki

> Twardo$¢ na gorqco (twardosé czerwona) : dobry

Zastostowania

> Wyscigi samochodowe > Narzedzia do przeciqggania i rozwiertaki > Formowanie i wybijanie (coining) na zimno
> Prasowanie proszkow > Walcowanie > Wykrawarki / noze maszynowe
> Specjalne narzedzia tnqce > Czesci zuzywajqce sie

Dane techniczne

Oznaczenie materiatu Standardy
1.3345 | SEL 4957 | ENISO
HS6-5-3C | EN

Sktad chemiczny

C Cr Mo \"%
1,29 4.2 5 3 6,3
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Charakterystyka materiatu

STALE SZYBKOTNACE (HSS)

BOHLER S790

micRrOCLEAIr

Wytrzymatosé Scieralnos¢ Odpornosé na Wytrzymatosé Odpornosé na Stabilnos¢
na s$ciskanie odpuszczanie zZuzycie krawedzi
BOHLER 5290 * % % * Kk * * % * * * K * %k kK * K Kk Kk
micROcCLEANY
BOHLER _$390 * k% Kk * Kk K * K % * * % * Kk * % Kk ok * Kk Kk k
micROCLEANY
BOHLER S393 % %, * %k * % % * k% k * % % * * % %k * K Kk Kk
micROcCLEANY
BOHLER _$590 * k% Kk * % % * %k * Kk * %k . 8. 8.1 * K Kk
micROCLEANY
BOHLER 5690 * % % % % H * %k * % %k k Kk * *k *k * %
micROCLEANY
BOHLER S793 * K K * %k * * K K K * kK * Kk K * ok Kk
micROCLEANY

Warunki dostawy

Wyzarzony

Twardo$¢ (HB)

max. 280 | drawn max. 300 HB

granica plastycznosci (N/mm?)

max. 1020

Obrébka cieplna

Annealing
870 to 900°C (1598 to 1652°F) || The steel needs to be protected against decarburization. ||
Temperatura 870 do 900 °C Through heating of the material is followed by controlled, slow furnace cooling at a maximum
cooling rate of 10°C (50°F) per hour, down to approx. 700°C (1292°F). || Final cooling in air.
Odprezanie
Temperatura 600 do 650 °C Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate

shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Hartowanie | odpusz

czanie

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C
(for higher austenitising temperature) || Austenitising: for cutting applications at higher
austenitising temperatures (>1130 °C), holding time after complete heating 80 seconds,

1050 do 1200
Temperatura °C maximum 150 seconds, to avoid material damage due to overtime. || Austenitising: for cold
work applications at lower austenitising temperatures (< 1100°C). Holding time after complete
heating 15 to 30 min || Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C), gas.
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Temperatura 560 do 580 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature between each tempering step || 3 tempering cycles recommended || Hardness
see tempering chart
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Continuous cooling CCT curves
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Tempering Chart

STALE SZYBKOTNACE (HSS)

BOHLER S790

micRrOCLEAIr

72 Holding time 3 x 2 hours
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Tempering temperature 3x2h [°C]
Wiasciwosci fizyczne
Temperatura (°C) 20
Gesto$¢ (kg/dm?) 8
Przewodnos¢ cieplna (W/(m.K)) 24
Ciepto wtasciwe (kd/kg K) 0,42
Wiasciwy opdr elektryczny (Ohm.mm?/m) 0,54
Modut sprezystosci (10°N/mm?) 230
Rozszerzalno$¢ termiczna
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Rozszerzalnos¢ termiczna (1076 m/(m.K)) 11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13 12,9

Szczegdty zawarte w tej broszurze sq niewigzqce i nie sq traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogdina informacja.
Informacje te sq wiqzqce tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane pomiarowe sq
wartosciami laboratoryjnymi i mogq odbiegac od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sq uzywane zadne substancje

szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowej.
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