M4 BOHLER
AMPO

PROSZEK DO WYTWARZANIA
PRZYROSTOWEGO

W722 AMPO / STAL TYPU MARAGING

Application Segments

| Additive Manufacturing Application |

Dostepne gradacje

15 - 45 um || 45 - 90 pm

Opis produktu

Utwardzana wydzieleniowo stal maraging, DIN 1.2709, zapewniajqgca dobre potqczenie wytrzymatosci i udarnosci. Materiat jest tawo
drukowalny bez dodatkowego podgrzewania stotu czy komory roboczej. Osiggalna twardos$¢ 55 HRC sprawia, ze materiat ten moze by¢
szeroko stosowany na elementy z chtodzeniem konformalnym w formach wtryskowych czy do odlewania cisnieniowego.

Trasa topienia

VIGA

Cechy wtasnosci

Rozktad wielkosci ziarna 15 - 45 pm:

Fi10[um] 18 - 24
Fi50[um] 29 -35
Fio0[um] 42 -50
Gestos¢ nasypowa * >3.5

* Pomiar rozktadu wielko$ci ziarna oparty jest na normie ISO 13322-2 (dynamiczna metoda analizy obrazu);
Sypkos¢ i gestos¢ nasypowa oparte sqg na normach DIN EN ISO 4490 resp. DIN EN ISO 3923-1.

Osiggalne wtasciwosci mechaniczne elementéw drukowanych po obrébce cieplnej:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (Rm) 2030 + 70 MPa
Granica plastycznosci (RPy, ) 1950 + 70 MPa
Wydtuzenie (%) 6+2

Twardos¢ 53 + 2 HRc
Udarnos¢ (ISO V) 18+2J

Zastostowania

> Druk 3D warstwa po warstwie > Druk 3D laserowe napawanie proszku > Branza motoryzacyjna

> Wyscigi samochodowe > Inzynieria Igdowa i mechaniczna > Zastosowanie kucia

> Wysokocis$nieniowe odlewanie > Formowanie wtryskowe > Mech. Inz. / budowa maszyn
> Inne podzespoty > Proszek do wytwarzania przyrostowego
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Dane techniczne

PRZYROSTOWEGO
W722 AMPO / STAL TYPU MARAGING

AMPO

Oznaczenie materiatu
1.2709 | SEL

1.2709 (Marage 300) | Market grade
X3NiCoMoTi18-9-5 | EN

Sktad chemiczny

C Si Mn P S Mo Ni Co Ti

<0,03 <0,10 <0,15 <0,01 <0,01 4,9 18 9,3 1,1
Wiasciwosci proszku

Rozktad wielkosci czgstek *

Typowe wartosci D10 D50 D20

[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density**

min. 3,5 g/cm?®

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Wtasciwosci mechaniczne

Przy odpowiedniej obrébce cieplnej

Wytrzymatos$é na rozcigganie (Rm) (MPa)

1960 do 2100

Granica plastycznosci (RPy,,) (MPa)

1880do 2020

Wydtuzenie (%) 4do8

Twardos$¢ (HRc) 51 do 55

Wytrzymatose (ISO-V) (J) 16 do 20
Obrébka cieplna

Wyzarzanie

Temperatura ‘ min. 820 °C ‘ czas wygrzewania: 1h / powietrze , gaz

Utwardzanie wydzieleniowe

Temperatura ‘ min. 490 °C ‘ Holding time: 6h / air

Szczegdty zawarte w tej broszurze sq niewigzqce i nie sq traktowane jako obietnice; stuzg one raczej jedynie jako ogdina informacja.
Informacje te sq wiqzgce tylko wtedy, gdy zostang wyraznie postawione jako warunek w zawartej z nami umowie. Dane pomiarowe sq
wartosciami laboratoryjnymi i mogq odbiega¢ od analiz praktycznych. Do produkcji naszych produktéw nie sq uzywane zadne substancje

szkodliwe dla zdrowia lub warstwy ozonowej.
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